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Zakres materiatu do testu teoretycznego oraz szczegélowy opis zadan w czesci praktycznej
konkurencji I1I ,,Obsluga maszyny formujacej szklo z wykorzystaniem gogli VR — Mistrz fachu
w Ogoélnopolskim Branzowym Konkursu UmiejetnoS$ci
pn. NNIEOGRANICZONE MOZLIWOSCI SZKEA.

OD RECYKLINGU DO EKO-SZTUKI I EKO-HUTY.

Operator maszyn przemyshu szklarskiego

Glownym celem konkursu jest wylonienie ,Mistrza fachu”, co buduje autorytet w zespole i
motywuje mlodszych stazem pracownikow do nauki oraz popularyzacja branzy i ksztalcenia w jej
zakresie.

Cele operacyjne konkursu

1. Doskonalenie umiejetnosci technicznych i jako$ciowych
— Redukcja wad produkcyjnych: Promowanie technik minimalizujgcych powstawanie pgcherzy,
zanieczyszczen czy naprezen w szkle.
— Optymalizacja nastaw maszyn: Skrocenie czasu przejscia miedzy réznymi asortymentami (tzw.
changeover).
— Znajomos¢ nowoczesnych technologii: Wdrazanie obstugi systemow automatyki i kontroli
wizyjnej.
2. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)
— Prawidlowe nawyki: Reagowanie w sytuacjach awaryjnych bez narazania zdrowia.
— Stosowanie $rodkow ochrony: Poprawne uzycie odziezy zaroodpornej i ochrony wzroku.
Utrwalenie nawyku uzywania srodkow ochrony osobistej takich jak rekawice ochronne, okulary
ochronne, czapko kask, ochronnikoéw stuchu, ubrania ochronnego i butow bezpiecznych.

3. Cel ekonomiczny i wydajnosciowy
— Zmnigjszenie liczby odpadow (stluczki): Kazdy procent uratowanego surowca to realne
oszczednosci.
— Efektywnos$¢ energetyczna: Nauka obstugi maszyn w sposéb, ktéry minimalizuje zuzycie gazu
i energii elektrycznej przy zachowaniu parametréw wytopu.
4. Budowanie kultury organizacyjnej i prestizu
— Integracja $rodowiska: Wymiana doswiadczen miedzy operatorami z rdéznych zmian lub
oddziatow.
— Employer Branding: Pokazanie, ze firma inwestuje w rozwo6j kadry i docenia ekspertow.

Zalozenia konkursowe

Konkurs sktada si¢ z:

1) czgsci teoretycznej, ktorg stanowi test wiedzy z zakresu procesow technologicznych,
mechanicznych, kontroli jakoSci oraz bezpieczenstwa i higieny pracy operatora maszyn
przemystu szklarskiego. Czg$¢ teoretyczna to test online sktadajacy si¢ z 40 pytan wielokrotnego
wyboru. Test zostanie udostgpniony zarejestrowanym uczestnikom konkursu w okreslonym przez
organizatora czasie za pomocg linku.

2) czgsci praktycznej wykonywanej za pomocg aplikacji automatu rzedowego na goglach VR

sktadajacej si¢ z 3 zadan.

Cze$¢ praktyczna odbywa si¢ stacjonarnie w Branzowym Centrum Umiejetnosci przemystu
szklarskiego w Malinowie. W cze$ci tej wezmie udziat 5 uczestnikow z najwyzszym wynikiem
testu teoretycznego. Uczestnicy wykonaja zadania: wymiany dna przedformy, wymiany
przedformy, wymiany formy w trzech odrgbnych blokach konkursowych indywidualnie i beda na
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biezaco oceniani przez ekspertow branzy. Kolejnos¢ w jakiej uczestnicy bedg wykonywaé zadanie
bedzie losowana przed kazdym z nich. Zadania beda wykonywane przy uzyciu gogli VR na
aplikacji Automatu Rzedowego w Srodowisku immersyjnym symulujacym rzeczywiste

warunki pracy operatora.
Rejestracja uczestnikow

Kazdy uczestnik, ktory ukonczyt 18 lat w dniu rejestracji moze zarejestrowac si¢ do konkursu poprzez
formularz rejestracyjny udostgpniony na stronie internetowej www.bcumalinowo.pl Zarejestrowani
poprawnie uczestnicy, spetniajacy kryterium wieku zostang poinformowani mailowo o udziale w
czegsci teoretycznej konkursu, a w wyznaczonym czasie otrzymaja link do testu online oraz informacje
o zakwalifikowaniu do czeéci praktyczne;j.

Wryniki i nagrody

Kwalifikacja do cze$ci praktycznej odbedzie si¢ na podstawie wynikow testu teoretycznego. 5
uczestnikow z najwyzszymi wynikami punktowymi przejdzie do etapu praktycznego. W przypadku
uczestnikéw z identyczna iloscig punktow decydowat bedzie czas wykonania catego testu.

Czes¢ praktyczna bedzie oceniana na podstawie wykonania zadan, a eksperci bedg ocenia¢ wykonanie
na biezaco w kartach oceny zawierajacej etapy i efekty wykonania poszczegdlnych czynnosci w
zadaniu oraz przestrzeganie BHP. Dodatkowym kryterium bedzie czas wykonania poszczeg6lnych
zadan. Punkty z wszystkich zadan bedg sumowane. W razie uzyskania tej samej iloSci punktow
decydujacym kryterium bedzie czas wykonania zadania.

Konkurs wyloni Mistrza Fachu, jednak wszyscy uczestnicy czg¢sci praktycznej otrzymajg nagrody
stosownie do zajetego miejsca.

Zakres materiatu do testu teoretycznego

1. Technologia szkta i surowce

— Sktad zestawu szklarskiego: Podstawowe surowce (piasek kwarcowy, soda, wapien) oraz rola
stluczki szklanej.

— Rodzaje szkla: Roznice migdzy szklem sodowo-wapniowym, borokrzemowym a krysztatowym.

— Proces topnienia: Co dzieje si¢ w zestawie szklarskim w poszczeg6élnych fazach temperatur.

— Wady szkta: Rozpoznawanie pgcherzy, kamieni, smug oraz ich przyczyny techniczne.

2. Budowa i obstuga maszyn

— Automaty formujace (IS): Zasada dziatania sekcji, mechanizmy podawania kropli szkla,
chlodzenie form.

— Wanny szklarskie i zasilacze: Budowa zasilacza (feeder), kontrola temperatury masy szklane;.

— Maszyny do obrobki zimnej: Szlifierki, wiertarki do szkta, linie do hartowania (piece
hartownicze).

3. Parametry procesu i kontrola jakosci

— Krzywa odprezania: Dlaczego szklo musi stygnagé powoli w odprezarkach (lehrach) i co si¢
dzieje, gdy proces ten zostanie zaktdcony (naprezenia wewnetrzne).
— Pomiary: Obstuga suwmiarki, mikrometru, sprawdzianow oraz urzgdzen do pomiaru naprezen

(polaryskop).
— Normy jako$ciowe: Dopuszczalne tolerancje wymiarowe i wizualne dla konkretnego wyrobu.
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4. Konserwacja i mechanika

— Smarowanie: Rodzaje smaréw do smarowania oprzyrzadowania, sktad i jego wilasciwosci w
procesie.
Wymiana oprzyrzadowania: Procedura bezpiecznej zmiany form lub tarcz szlifierskich.

Pneumatyka i hydraulika: Podstawowe symbole i zasada dziatania uktadéow napgdowych
maszyny.

5. BHP i PPOZ w hucie szkta

— To krytyczny punkt testu ze wzglgdu na ekstremalne warunki pracy.

Srodki Ochrony Indywidualnej (SOI): Specjalistyczna odziez zaroodporna, ochrona stuchu,

wzroku i drog oddechowych.

— Zagrozenia: Praca w wysokich temperaturach (stres cieplny), ryzyko skaleczen, hatas.

— Procedury LOTO (Lockout/Tagout): Zabezpieczanie maszyn przed przypadkowym
uruchomieniem podczas serwisu.

— Postepowanie w sytuacjach awaryjnych: Wyciek masy szklanej, pozar instalacji olejowych.

Opis zadan czesci praktycznej

Uwaga! Na prosbe uczestnika czesci praktycznej mozliwe bedzie wykonanie probnego scenariusza
innego niz konkursowy w celu zapoznania sie z realiami aplikacji i przecwiczenia podstawowych
ruchow i funkcji gogli VR. Proba nastgpi przed rozpoczeciem czesci praktycznej konkursu.

Wymiany dna przedformy

Uczestnik odczytuje raport z sortowni. Na podstawie zgloszenia informujacego go o deformacji
glowki butelki identyfikuje sekcje¢ na ktorej wystapit defekt. Zabezpiecza sortowni¢ przed dostaniem
si¢ defektu do palety poprzez wlaczenie wyrzutnika butelek z tej stacji. Dokonuje naprawy defektu
poprzez wymiane oprzyrzadowania, tj. dna przedformy. Dokonuje czynno$¢ kontroli nowego dna
przedformy przed jej zatozeniem na automat. Nastgpnie po uruchomieniu sekcji zbiera butelki i
dokonuje inspekcji w celu potwierdzenia usunigcia defektu. Uczestnik wylacza wyrzutnika butelek
oraz sporzadza raport do dzialu regeneracji form informujacego o wymianie oprzyrzadowania.

Uczestnik wykonuje wszystkie czynno$ci zgodnie z przyjetymi zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz sekwencjg krokow zaimplementowanych w aplikacji.

Ocenie podlega poprawnos¢ i kolejnos¢ wykonania wszystkich czynno$ci oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy. Czas wykonania zadania liczy si¢ od momentu zaliczenia pierwszej
czynnosci scenariusza do momentu zaliczenia ostatniej.

Wymiany przedformy

Uczestnik odczytuje raport z sortowni. Na podstawie zgloszenia informujgcego go o pojawieniu si¢
tary/zmarszczki na butelce identyfikuje sekcje¢ na ktorej wystapit defekt. Zabezpiecza sortowni¢ przed
dostaniem si¢ defektu do palety poprzez wlaczenie wyrzutnika butelek z tej stacji. Dokonuje naprawy
defektu poprzez wymiang¢ oprzyrzadowania, tj. przedformy. Dokonuje czynno$¢ kontroli nowej
przedformy oraz wykonuje smarowanie przedformy przed jej zatozeniem na automat. Nastgpnie
po uruchomieniu sekcji zbiera butelki i dokonuje inspekcji w celu potwierdzenia usunigcia defektu.
Po usunigciu defektu na produkowanym wyrobie wytacza wyrzutnik butelek oraz sporzadza raportu
do dziatu regeneracji form informujacego o wymianie oprzyrzadowania.

Strona3z4



e RAowy Reeczpospolita  STUGiowene e
— ODBUDOWY - Polsica NextGenerationEU

Uczestnik wykonuje wszystkie czynnosci zgodnie z przyjetymi zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz sekwencja krokow zaimplementowanych w aplikacji.

Ocenie podlega poprawnos¢ i kolejnos¢ wykonania wszystkich czynno$ci oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy. Czas wykonania zadania liczy si¢ od momentu zaliczenia pierwszej
czynnosci scenariusza do momentu zaliczenia ostatniej.

Wymiany formy

Uczestnik odczytuje raport z sortowni. Na podstawie zgloszenia informujacego go o wystepowaniu
znaku uszkodzonej formy na butelce identyfikuje sekcje na ktorej wystapit defekt. Zabezpiecza
sortowni¢ przed dostaniem si¢ defektu do palety poprzez wlaczenie wyrzutnika butelek z tej stacji.
Dokonuje naprawy defektu poprzez wymiane oprzyrzadowania tj, formy. Dokonuje czynno$¢ kontroli
nowej formy oraz wykonuje smarowanie formy przed jej zalozeniem na automat. Nastepnie
po uruchomieniu sekcji zbiera butelki i dokonuje inspekcji w celu potwierdzenia usunigcia defektu.
Po usunigciu defektu na produkowanym wyrobie wylacza wyrzutnik butelek oraz sporzadza raportu
do dzialu regeneracji form informujacego o wymianie oprzyrzadowania.

Uczestnik wykonuje wszystkie czynno$ci zgodnie z przyjetymi zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz sekwencjg krokow zaimplementowanych w aplikacji.

Ocenie podlega poprawnos¢ i kolejnos¢ wykonania wszystkich czynno$ci oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy. Czas wykonania zadania liczy si¢ od momentu zaliczenia pierwszej
czynnosci scenariusza do momentu zaliczenia ostatniej.
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